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A.12. Wykonywanie ustug krawieckich

Kwalifikacja A.12 wyodebniona zostata w zawodzie : krawiec i stanowi paidivug
ksztalcenia w zawodzie technik technologii odyie

Odziezownictwo to brana, ktora po kilkuletnim kryzys zaczyna sozwijac w Polsce.
Wprowadzenie modnego wzornictwa, innowacyjnych nedbgii, szybkie reagowanie na
zmieniapce s¢ trendy mody, minimalizacja czasu potrzebnego doowpdzenia nowego
produktu oraz wysoka jako odziewptywa na wzrost produkcji. Odradzanie brarzy
odziezowej powodujeze pracodawcy poszukuyykwalifikowanych pracownikéw.

Kolejnym argumentem jest wzrost ustug krawieckichakresie: szycia ubiorow dla oséb
szczygceych sg indywidualnym stylem oraz dopasowanie gotowej kénji do sylwetek.

Krawiectwo odradza siw Polsce, potrzebny jest ¢ krawiec - stylista, ktory z
zaangaowaniem i fachowo uszyje odzi@a miag , dokona poprawek i przerobek .

Kwalifikacja obejmuje:

I. Wykonywanie wyrobow odziezowych

stuchacz:

1) wykonuje pomiary krawieckie;

2) dobiera materiaty odziewe, dodatki krawieckie i zdobnicze do asortymerdaiezy;
3) oblicza zuycie materiatéw odziswych i dodatkéw krawieckich;

4) wykonuje formy i szablony elementéw wyrobow adoiwych;

5) wykonuje modelowanie konstrukcyjne wyrobéw odaigych;

6) dokonuje rozkroju materiatéw odzmvych;

7) dobiera maszyny szwalnicze do szycia &lkreych wyrobow odzigowych;

8) dobiera oprzyrmdowanie maszyn szwalniczych;

9) obstuguje maszyny szwalnicze;

10) rozpoznaje nieprawidtowo w dziataniu mechanizmoéw maszyn szwalniczych;
11) czy elementy wyrobdow odziewych;

12) stosuje obrolkparowo-cieplg materiatow i wyrobéw odzi@wych;

13) ocenia jak& wykonanych wyrobow odziewych.



Il. Wykonywanie prac zwiazanych z przerdbky oraz naprawa wyrobow odziezowych
stuchacz:

1) dokonuje oceny wyrobow odzivych przeznaczonych do przerdbki lub naprawy;
2) rozpoznaje wady w wyrobach odzmsvych;

3) okrala zakres prac zwrkanych z przerékklub napraw wyrobu odzieowego;

4) dobiera sposoby wykonywania przerobek w wyrolattiezowych;

5) wykonuje pomiary krawieckie zedane z przerokkwyrobow odzieowych;

6) przygotowuje wyrdb odzimwy do przerdbki;

7) dokonuje przerébek wyrobéw odzisvych;

8) rozpoznaje uszkodzenia wyrobow odowych;

9) dobiera sposoby dokonywania napraw wyrobow adaigch;

10) dokonuje naprawy wyrobow odz@vych;

11) ocenia jak& dokonanych przerébek i napraw;

12) dokonuje kalkulacji kosztéw i okdla ceny wykonanych ustug.

A.19. Wykonywanie zabiegow fryzjerskich

Kwalifikacja naleey do zawodu fryzjer i stanowi podbudewawodu : technik ustug
fryzjerskich.

Fryzjerstwo jest zawodem, ktory w Polsce rozwija Bieustannie, stale podngszpoziom
oferowanych ustug. Nowe technologie, ewohayjrynek mody, wzrastaga potrzeba
spoteczna dbania o wygl, wptywap na zmian oczekiwawsrod nabywcow ustug czyli

wsrad klientow. Fryzjerzy naledo grupy poszukiwanych pracownikéw. Rynek pracy
oczekuje na profesjonalnych fryzjerow, ktorych zganwanie przyczyni sido podniesienia
obrotow firmy ustugowej. Analiza ofert pracy z parinternetowych i tytutow prasowych,
wskazuje na potrzeb zatrudniania fryzjerow przexpdawcéw, ktérzy poszukuj personelu o
kwalifikacjach zawodowych na wysokim poziomie. Najeej ofert z zakresu fryzjerstwa
kierowanych jest do 0sob, niezatée od pici, wykonujcych profesjonalnie zabiegi
fryzjerskie.

Kwalifikacja obejmuje:

l. Wykonywanie zabiegow pie¢gnacyjnych witoséw



stuchacz:

1) ocenia stan witosow i skoéry gtowy;

2) dobiera metody i techniki pignacji wtoséw i skory gtowy;

3) organizuje stanowisko fryzjerskie do planowegbiegu fryzjerskiego;

4) okre&la wptyw preparatéw piegnacyjnych na wiosy i skémgtowy;

5) dobiera preparaty do péghacji wiosow i skory gtowy;

6) wykonuje czynnéci mycia wtoséw z zastosowanienznych metod i technik;
7) wykonuje zabiegi piegnacyjne wtosoéw i skéry gtowy;

8) udziela porad z zakresu codziennejquehcji wioséw.

ll. Strzy zenie wtoséw, formowanie fryzur i ondulowanie

stuchacz

1) okr&la indywidualne cechy urody klienta;

2) przeprowadza rozmavkonsultacyjg z klientem;

3) dobiera techniki, metody i sposoby stregia wtosow;

4) dobiera spra fryzjerski do wykonywania zabiegéw steania;

5) przestrzega zasad podziatu wtoséw na sekcjearaeje do okrgonej linii fryzury;
6) ustala etapy strzgnia,

7) wykonuje strzyenie wtoséw damskich, ¢skich i dziecgcych;

8) wykonuje strzyenie zarostu z uwzglinieniem ksztattu twarzy klienta,

9) okr&la przeciwwskazania do wykonania zabiegéw ondulgmjostowania chemicznego
witosow;

10) okréla etapy ondulowania i prostowania chemicznego éwos
11) dobiera techniki ondulowania i prostowania cleemego wtosow;

12) dobiera preparaty fryzjerskie do wykonywanibiegéw ondulowania i prostowania
wodnego oraz



chemicznego;

13) wykonuje zabiegi ondulowania i prostowania wegim oraz chemicznego;

14) okrdla sposoby korygowaniadadéw podczas strzgnia i ondulowania wtosow;
15) dobiera preparaty do pgghacji wioséw po chemicznych zabiegach fryzjerskich
16) wykonuje fryzury okoliczniciowe;

17) okréla przeciwwskazania do zabiegu gszrzania i przediania wtosow;

18) wykonuje zagszczanie i przedianie wiosow.

lll. Zmiana koloru wioséw

stuchacz:

1) okresla metody i techniki rozgaiania i koloryzacji wiosow;

2) okrala wptyw zabiegow rozgaiania i koloryzacji wiosow na strukigr wyglad wiosow;
3) dobiera preparaty fryzjerskie do ragjania i koloryzacji wtoséw;

4) dobiera kolor wtoséw do cech indywidualnych wradaz fryzury klienta;

5) dobiera techniki rozgmiania i koloryzacji wtoséw;

6) sporadza mieszaniny preparatow do rénj@nia i koloryzacji wtosow;

7) wykonuje zabiegi koloryzacji i rozjaiania wtosow;

8) wykonuje korekf koloru;

B.30. Sporzadzanie kosztoryséw oraz przygotowywanie dokumentacji przetargowej

Kwalifikacja ta jest wspdlna dla zawodoéw: technik drog i mostédw kolejowych, technik drogownictwa
oraz technik budownictwa

Kwalifikacja obejmuje:
1. Sporzadzanie kosztorysow
stuchacz:

1) rozroznia rodzaje kosztorysdw oraz przestrzega zasad ich sporzadzania;



2) postuguje sie dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robot;

3) korzysta z katalogdw naktadow rzeczowych i publikacji cenowych do kosztorysowania robdt
budowlanych;

4) sporzadza przedmiar robot budowlanych;

5) wykonuje obmiar robét budowlanych;

6) ustala zatozenia do kosztorysowania;

7) sporzadza kosztorysy inwestorskie, zamienne i powykonawcze;
8) stosuje programy komputerowe do sporzadzania kosztorysow.
II. Przygotowywanie dokumentacji przetargowej
stuchacz:

1) przestrzega zasad i trybu udzielania zamoéwien publicznych;

2) rozréznia dokumenty przetargowe;

3) postuguje sie dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robot
oraz specyfikacjami istotnych warunkéw zamowienia;

4) korzysta z publikacji cenowych do szacowania wartosci zamdwienia;

5) przestrzega zasad sporzadzania specyfikacji istotnych warunkow zamdwienia;
6) przygotowuje i kompletuje dokumentacje przetargowg;

7) sporzadza oferty na roboty budowlane.

Absolwent kursu kwalifikacji B.30 moze wykonywac i nadzorowac organizacje zadan zawodowych
zwigzanych z kosztorysowaniem robdt budowlanych .

E.6. Wykonywanie instalacji urzadzen elektronicznych

Kwalifikacja wchodzi w sktad zawodu monter-elektronik i stanowi podbudowe zawodu technik-
-elektronik.

Monter-elektronik moze znalez¢ prace : w zaktadach przemystowych przy montazu, instalacji,

konserwacji i eksploatacji urzadzen elektronicznych; w warsztatach naprawczych

sprzetu elektronicznego; w zaktadach ustugowych i firmach instalujgcych sprzet elektroniczny
powszechnego uzytku; w warsztatach naprawczych urzadzen oraz aparatury elektronicznej i

automatyki; w specjalistycznych placéwkach handlowych; moze prowadzi wiasng dziatalnosc



gospodarczg . Monter elektronik ma duzy wybor rodzaju pracy : moze pracowac¢ w duzym zespole
przy produkcji serii wyrobdw lub matej firmie wykonujac rdéznorodne prace z zakresu instalacji,
konserwacji i napraw urzadzen elektronicznych.

W Polsce najwyzsze zapotrzebowanie na monteréw elektronikow jest zwigzane z nowymi
inwestycjami firm z branzy elektronicznej, lokowanym najczesciej w Specjalnych Strefach
Ekonomicznych. Istnieje duze zapotrzebowanie na monteréw elektronikdw w wielu krajach
zjednoczonej Europy.

Kwalifikacja obejmuje:

1. Instalowanie urzadzen elektronicznych

stuchacz:

1) okresla funkcje oraz zastosowanie urzadzen wchodzacych w sktad systemow telewizji satelitarnej
i kablowej, telewizji dozorowej, urzagdzen systemu kontroli dostepu i zabezpieczen, sieci
komputerowych, sieci automatyki przemystowej;

2) rozpoznaje urzadzenia na podstawie wygladu, oznaczen oraz symboli graficznych;

3) postuguje sie terminologig dotyczacg instalowania urzadzen elektronicznych;

4) dobiera narzedzia do instalowania urzadzen elektronicznych;

5) wyznacza trasy kabli i przewodow elektrycznych;

6) przygotowuje kable i przewody elektryczne do wykonania instalaciji;

7) wykonuje instalacje kablowg natynkowg i podtynkowsg;

8) wykonuje potaczenia elektryczne zamontowanych urzadzen;

9) sprawdza poprawnos¢ potgczen elektrycznych zgodnie z dokumentacja;

10) uruchamia zainstalowane urzadzenia elektroniczne.

I1. Konserwacja instalacji urzadzen elektronicznych

stuchacz:

1) okresla wptyw czynnikdw zewnetrznych na prace urzadzen elektronicznych;

2) dobiera mierniki do wykonania pomiaréw sprawdzajgcych w instalacjach urzadzen elektronicznych;
3) wyjasnia zasady konserwacji instalacji urzadzen elektronicznych oraz zasady lokalizacji uszkodzen

i wymiany uszkodzonych podzespotéw;



4) okresla czynnosci wykonywane podczas konserwacji instalacji urzadzen elektronicznych;

5) wykonuje okresowe przeglady oraz konserwacje instalacji urzadzen elektronicznych;

6) wykonuje pomiary parametréw instalacji urzadzen elektronicznych zgodnie z dokumentacja
techniczng;

7) lokalizuje uszkodzenia instalacji urzadzen elektronicznych;

8) wymienia uszkodzone urzadzenia elektroniczne i elementy instalacji.

E.8. Montaz i konserwacja instalacji elektrycznych
Kwalifikacja wchodzi w sktad zawodu elektryk i stanowi podbudowe zawodu technik elektryk.

Zawod elektryk jest zawodem atrakcyjnym i poszukiwanym na rynku pracy.

Celem ksztatcenia ucznia w zawodzie elektryk jest przygotowanie absolwenta mobilnego na rynku
pracy. Osoba posiadajaca kwalifikacje przypisane do zawodu wyposazona jest w aktualng wiedze
i umiejetnosci zawodowe ale takze wiadomosci i potrzebe ciggtego doskonalenia sie i pozyskiwania
nowych uprawnien.

Elektryk moze znalez¢ zatrudnienie:

- w elektrowniach, zaktadach energetycznych, kopalniach, hutach, na kolei,

- w firmach naprawiajgcych sprzet elektryczny,

- w zaktadach ustugowych i naprawczych sprzetu gospodarstwa domowego,

- w warsztatach samochodowych,

- w firmach handlowych zajmujacych sie sprzedazg osprzetu elektrycznego,

- w firmach i montujgcych instalacje alarmowe,

- prowadzenie wiasnej dziatalnosci gospodarczej- ustugowej (np. naprawa sprzetu gospodarstwa
domowego, ustugi elektroinstalacyjne)

Kwalifikacja obejmuje:

I. Montaz instalacji elektrycznych
stuchacz:

1) rozroznia przewody stosowane w instalacjach elektrycznych;

2) rozpoznaje sprzet instalacyjny;

3) rozpoznaje zrodfa Swiatta i oprawy o$wietleniowe;

4) okresla parametry techniczne instalacji elektrycznych i sprzetu instalacyjnego;

5) przestrzega zasad wykonywania instalacji elektrycznych w budynkach mieszkalnych

i przemystowych;

6) sporzadza schemat montazowy instalacji;

7) trasuje przebieg przewodow i potozenie sprzetu instalacyjnego na podstawie schematu;
8) dobiera narzedzia do wykonywania réznych rodzajow instalacji elektrycznych;

9) wykonuje potaczenia miedzy podzespotami elektrycznymi wedtug schematu ideowego
i montazowego;

10) sprawdza zgodno$¢ montazu instalacji elektrycznej ze schematem;

11) wykonuje pomiary parametréw instalacji i zabezpieczen zgodnie z instrukcja;

12) sprawdza dziatanie instalacji elektrycznej po wykonanym montazu.



I1. Konserwacja instalacji elektrycznych
stuchacz:

1) przestrzega zasad i okresla zakres przeprowadzania prac konserwacyjnych instalacji elektrycznych;
2) rozpoznaje typowe uszkodzenia instalacji elektrycznych;3) dobiera czeSci zamienne elementéw
instalacji elektrycznej na podstawie danych katalogowych;

4) dobiera narzedzia do montazu i demontazu elementdw instalacji elektrycznej;

5) dobiera mierniki do przeprowadzania pomiaréw parametrow instalacji elektrycznych;

6) sprawdza ciggtos$¢ przewoddw fazowych i ochronnych;

7) wykonuje pomiary parametrow instalacji elektrycznych;

8) wykonuje wymiane uszkodzonych przewoddw i podzespotdw instalacji elektrycznych;

9) sprawdza dziatanie $rodkéw ochrony przeciwporazeniowej;

10) wykonuje prace konserwacyjne instalacji elektrycznych zgodnie z dokumentacja.

M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Kwalifikacja wchodzi w sktad zawoddw: operator obrabiarek skrawajgcych i technik mechanik.
Operatorzy nalezg do grupy poszukiwanych pracownikdéw. Rynek pracy oczekuje na profesjonalnych
pracownikow o wysokich kwalifikacjach zawodowych. Ze wzgledu na spetniane funkcje produkcyjne i e
ustugowe, absolwenci tego zawodu znajduj zatrudnienie przede wszystkim w przedsiebiorstwach
przemystu metalowego i maszynowego, przedsiebiorstwa obstugowo-naprawczych, a takze

w innych dziatach gospodarki, zajmujgcych sie wytwarzaniem . Operator obrabiarek skrawajgcych
moze pracowac we wszystkich przedsiebiorstwach produkcyjnych wykorzystujgcych obrébke
skrawaniem, zajmujacych sie wytwarzaniem i eksploatacjg maszyn i urzagdzen mechanicznych,
maszyn budowlanych, samochoddw i ciggnikdw , zaktadach budowy i eksploatacji taboru kolejowego,
budowy silnikdw parowych, spalinowych i turbinowych, napedéw hydraulicznych, wyposazenia
samolotéw i Smigtowcow itp. Perspektywa rozwoju zawodu coraz bardziej ukierunkowuj sie na
skomputeryzowane wytwarzanie przedmiotu skfadajace sie z faz projektowania wspomaganego
komputerowo (CAD), przetwarzania projektu na plan sterowania maszyn (CAM) i CNC (wtasciwe
wykonanie). Szybkie przeobrazenia w technice, technologii, organizacji produkgji i ustugach stwarzaja
potrzeb rozwijania ksztatcenia w zawodzie. Osoby przedsiebiorcze mogg podejmowac wiasng
dziatalno$¢ gospodarczg .

Kwalifikacja obejmuje:

1. Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych do obrobki
stuchacz:

1) rozroznia obrabiarki skrawajace;

2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan obrobki, produkcji, postaci i wielkosci obrabianych
przedmiotdw;

3) rozrdznia rodzaje obrobki skrawaniem;

4) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenie sposobu ustalenia i zamocowania
obrabianego przedmiotu;

5) rozpoznaje elementy ostrza narzedzia skrawajacego i jego geometrie;

6) dobiera narzedzia skrawajace do wtasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju obrobki i obrabiarki;
7) dobiera wartosci parametrow skrawania do zabiegéw obrobki skrawaniem;

8) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe, uwzgledniajgc doktadno$¢ obrdbki obrabianych
przedmiotéw;

9) uzbraja obrabiarki w uchwyty i przyrzady obrébkowe do rodzaju wykonywanych operacji oraz
zgodnie z dokumentacjg technologiczna.



II. Wykonywanie obrobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych
stuchacz:

1) sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajgcych zgodnie z dokumentacjg;

2) mocuje narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych;

3) ustala i mocuje przedmioty do obrébki w uchwytach i przyrzadach obrébkowych;

4) nastawia parametry obrobki zgodnie z dokumentacja technologiczng;

5) uruchamia obrabiarki skrawajgce i steruje przebiegiem obrdbki;

6) wykonuje operacje obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg technologiczna:

7) rozpoznaje zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany;
8) dokonuje wymiany narzedzi skrawajgcych po zakonczeniu procesu obrébki lub w przerwie tego
procesu;

9) prowadzi kontrole procesu obrébki;

10) postuguje sie narzedziami i przyrzagdami pomiarowymi;

11) wykonuje konserwacje konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych.

III. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrobki
stuchacz:

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie;

2) rozrdznia podprogramy i cykle obrobkowe wystepujgce w programach obrobki i ukfadach
sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie;

3) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowanej
numerycznie;

4) rozpoznaje znaczenie stow kluczowych w programach obrobki;

5) korzysta z kodu jezyka programowania do edycji programéw obrdbki;

6) dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po obrdbce;

7) dobiera oprawki narzedziowe do ustalania i mocowania narzedzi skrawajgcych;

8) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w gniazdach narzedziowych lub umieszcza w magazynie
narzedziowym obrabiarki sterowanej numerycznie;

9) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzi
skrawajgcych przed uruchomieniem programu obrébki;

10) wprowadza program obrdbki technologicznej do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie;
11) testuje programy obrobki technologicznej na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

IV. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie
stuchacz:

1) ustawia i wprowadza przesuniecie punktu zerowego;

2) ustala i mocuje przedmioty do obrébki;

3) uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w trybie recznym i automatycznym;
4) wykonuje operacje obrdobki skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie;
5) nadzoruje przebieg obrdbki i reaguje na komunikaty ukfadu sterowania obrabiarki sterowanej
numerycznie;

6) dokonuje oceny stopnia zuzycia ostrza narzedzia;

7) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia;

8) przeprowadza korekte wynikdw obrdbki;

9) przeprowadza kontrole wymiaréw przedmiotéw po zakonczeniu obrobki;

10) wykonuje konserwacje obrabiarek sterowanych numerycznie



