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A.12. Wykonywanie usług krawieckich

Kwalifikacja A.12 wyodrębniona została w zawodzie : krawiec i stanowi podbudowę kształcenia w zawodzie technik technologii odzieży.

Odzieżownictwo to branża, która po kilkuletnim kryzys zaczyna się rozwijać w Polsce. Wprowadzenie modnego wzornictwa, innowacyjnych technologii, szybkie reagowanie na zmieniające się trendy mody, minimalizacja czasu potrzebnego do wprowadzenia nowego produktu oraz wysoka jako odzieży wpływa na wzrost produkcji. Odradzanie się branży odzieżowej  powoduje, że pracodawcy poszukują wykwalifikowanych pracowników.

Kolejnym argumentem jest wzrost usług krawieckich w zakresie: szycia ubiorów dla osób szczycących się indywidualnym stylem oraz dopasowanie gotowej konfekcji do sylwetek.

Krawiectwo odradza się w Polsce, potrzebny jest więc krawiec - stylista, który z zaangażowaniem i fachowo uszyje odzież na miarę , dokona poprawek i przeróbek .

Kwalifikacja obejmuje:

I. Wykonywanie wyrobów odzieżowych

słuchacz:

1) wykonuje pomiary krawieckie;

2) dobiera materiały odzieżowe, dodatki krawieckie i zdobnicze do asortymentu odzieży;

3) oblicza zużycie materiałów odzieżowych i dodatków krawieckich;

4) wykonuje formy i szablony elementów wyrobów odzieżowych;

5) wykonuje modelowanie konstrukcyjne wyrobów odzieżowych;

6) dokonuje rozkroju materiałów odzieżowych;

7) dobiera maszyny szwalnicze do szycia określonych wyrobów odzieżowych;

8) dobiera oprzyrządowanie maszyn szwalniczych;

9) obsługuje maszyny szwalnicze;

10) rozpoznaje nieprawidłowości w działaniu mechanizmów maszyn szwalniczych;

11) łączy elementy wyrobów odzieżowych;

12) stosuje obróbkę parowo-cieplną materiałów i wyrobów odzieżowych;

13) ocenia jakość wykonanych wyrobów odzieżowych.

II. Wykonywanie prac związanych z przeróbką oraz naprawą wyrobów odzieżowych

słuchacz:

1) dokonuje oceny wyrobów odzieżowych przeznaczonych do przeróbki lub naprawy;

2) rozpoznaje wady w wyrobach odzieżowych;

3) określa zakres prac związanych z przeróbką lub naprawą wyrobu odzieżowego;

4) dobiera sposoby wykonywania przeróbek w wyrobach odzieżowych;

5) wykonuje pomiary krawieckie związane z przeróbką wyrobów odzieżowych;

6) przygotowuje wyrób odzieżowy do przeróbki;

7) dokonuje przeróbek wyrobów odzieżowych;

8) rozpoznaje uszkodzenia wyrobów odzieżowych;

9) dobiera sposoby dokonywania napraw wyrobów odzieżowych;

10) dokonuje naprawy wyrobów odzieżowych;

11) ocenia jakość dokonanych przeróbek i napraw;

12) dokonuje kalkulacji kosztów i określa ceny wykonanych usług.   

A.19. Wykonywanie zabiegów fryzjerskich 

Kwalifikacja należy do zawodu fryzjer i stanowi podbudowę zawodu : technik usług fryzjerskich. 

Fryzjerstwo jest zawodem, który w Polsce rozwija się  nieustannie, stale podnosząc poziom oferowanych usług. Nowe technologie, ewoluujący rynek  mody, wzrastająca potrzeba społeczna dbania o wygląd, wpływają na zmian oczekiwań wśród nabywców usług czyli wśród klientów. Fryzjerzy należ do grupy poszukiwanych pracowników.  Rynek pracy oczekuje na profesjonalnych fryzjerów, których zaangażowanie przyczyni się do podniesienia obrotów firmy usługowej. Analiza ofert pracy z portali internetowych i tytułów prasowych, wskazuje na potrzeb zatrudniania fryzjerów przez pracodawców, którzy poszukuj personelu o kwalifikacjach zawodowych na wysokim poziomie. Najwięcej ofert z zakresu fryzjerstwa kierowanych jest do osób, niezależnie od płci, wykonujących profesjonalnie zabiegi fryzjerskie. 

Kwalifikacja obejmuje:

I. Wykonywanie zabiegów pielęgnacyjnych włosów

słuchacz:

1) ocenia stan włosów i skóry głowy;

2) dobiera metody i techniki pielęgnacji włosów i skóry głowy;

3) organizuje stanowisko fryzjerskie do planowego zabiegu fryzjerskiego;

4) określa wpływ preparatów pielęgnacyjnych na włosy i skórę głowy;

5) dobiera preparaty do pielęgnacji włosów i skóry głowy;

6) wykonuje czynności mycia włosów z zastosowaniem różnych metod i technik;

7) wykonuje zabiegi pielęgnacyjne włosów i skóry głowy;

8) udziela porad z zakresu codziennej pielęgnacji włosów.

II. Strzyżenie włosów, formowanie fryzur i ondulowanie

słuchacz:

1) określa indywidualne cechy urody klienta;

2) przeprowadza rozmowę konsultacyjną z klientem;

3) dobiera techniki, metody i sposoby strzyżenia włosów;

4) dobiera sprzęt fryzjerski do wykonywania zabiegów strzyżenia;

5) przestrzega zasad podziału włosów na sekcje i separacje do określonej linii fryzury;

6) ustala etapy strzyżenia;

7) wykonuje strzyżenie włosów damskich, męskich i dziecięcych;

8) wykonuje strzyżenie zarostu z uwzględnieniem kształtu twarzy klienta;

9) określa przeciwwskazania do wykonania zabiegów ondulacji i prostowania chemicznego włosów;

10) określa etapy ondulowania i prostowania chemicznego włosów;

11) dobiera techniki ondulowania i prostowania chemicznego włosów;

12) dobiera preparaty fryzjerskie do wykonywania zabiegów ondulowania i prostowania wodnego oraz

chemicznego;

13) wykonuje zabiegi ondulowania i prostowania wodnego oraz chemicznego;

14) określa sposoby korygowania błędów podczas strzyżenia i ondulowania włosów;

15) dobiera preparaty do pielęgnacji włosów po chemicznych zabiegach fryzjerskich;

16) wykonuje fryzury okolicznościowe;

17) określa przeciwwskazania do zabiegu zagęszczania i przedłużania włosów;

18) wykonuje zagęszczanie i przedłużanie włosów.

III. Zmiana koloru włosów

słuchacz:

1) określa metody i techniki rozjaśniania i koloryzacji włosów;

2) określa wpływ zabiegów rozjaśniania i koloryzacji włosów na strukturę i wygląd włosów;

3) dobiera preparaty fryzjerskie do rozjaśniania i koloryzacji włosów;

4) dobiera kolor włosów do cech indywidualnych urody oraz fryzury klienta;

5) dobiera techniki rozjaśniania i koloryzacji włosów;

6) sporządza mieszaniny preparatów do rozjaśniania i koloryzacji włosów;

7) wykonuje zabiegi koloryzacji i rozjaśniania włosów;

8) wykonuje korektę koloru;

B.30. Sporządzanie kosztorysów oraz przygotowywanie dokumentacji przetargowej

Kwalifikacja ta  jest wspólna dla zawodów: technik dróg i mostów kolejowych, technik drogownictwa oraz technik budownictwa  

Kwalifikacja obejmuje:

I. Sporządzanie kosztorysów
słuchacz:

1) rozróżnia rodzaje kosztorysów oraz przestrzega zasad ich sporządzania;

2) posługuje się dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robót;

3) korzysta z katalogów nakładów rzeczowych i publikacji cenowych do kosztorysowania robót budowlanych;

4) sporządza przedmiar robót budowlanych;

5) wykonuje obmiar robót budowlanych;

6) ustala założenia do kosztorysowania;

7) sporządza kosztorysy inwestorskie, zamienne i powykonawcze;

8) stosuje programy komputerowe do sporządzania kosztorysów.

II. Przygotowywanie dokumentacji przetargowej
słuchacz:

1) przestrzega zasad i trybu udzielania zamówień publicznych;

2) rozróżnia dokumenty przetargowe;

3) posługuje się dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robót oraz specyfikacjami istotnych warunków zamówienia;

4) korzysta z publikacji cenowych do szacowania wartości zamówienia;

5) przestrzega zasad sporządzania specyfikacji istotnych warunków zamówienia;

6) przygotowuje i kompletuje dokumentację przetargową;

7) sporządza oferty na roboty budowlane.

Absolwent kursu kwalifikacji B.30 może wykonywać i nadzorować organizację zadań zawodowych związanych z kosztorysowaniem robót budowlanych .

E.6. Wykonywanie instalacji urządzeń elektronicznych 

Kwalifikacja wchodzi w skład zawodu monter-elektronik i stanowi podbudowę zawodu technik-

-elektronik.

Monter-elektronik może znaleźć pracę : w zakładach przemysłowych przy montażu, instalacji, 

konserwacji i eksploatacji urządzeń elektronicznych;  w warsztatach naprawczych 

sprzętu elektronicznego; w zakładach usługowych i firmach instalujących sprzęt elektroniczny 

powszechnego użytku; w warsztatach naprawczych  urządzeń oraz aparatury elektronicznej i 

automatyki; w specjalistycznych placówkach handlowych; może prowadzi własną działalność

gospodarczą . Monter elektronik ma duży wybór rodzaju  pracy : może pracować w dużym zespole przy produkcji serii wyrobów lub małej firmie wykonując  różnorodne prace z zakresu instalacji, konserwacji i napraw urządzeń elektronicznych. 

W Polsce najwyższe zapotrzebowanie na monterów elektroników jest związane z nowymi 

inwestycjami firm z branży elektronicznej, lokowanym  najczęściej  w Specjalnych Strefach

Ekonomicznych. Istnieje duże zapotrzebowanie na monterów elektroników w wielu krajach

zjednoczonej Europy.

Kwalifikacja obejmuje:

I. Instalowanie urządzeń elektronicznych

słuchacz:

1) określa funkcje oraz zastosowanie urządzeń wchodzących w skład systemów telewizji satelitarnej

i kablowej, telewizji dozorowej, urządzeń systemu kontroli dostępu i zabezpieczeń, sieci

komputerowych, sieci automatyki przemysłowej;

2) rozpoznaje urządzenia na podstawie wyglądu, oznaczeń oraz symboli graficznych;

3) posługuje się terminologią dotyczącą instalowania urządzeń elektronicznych;

4) dobiera narzędzia do instalowania urządzeń elektronicznych;

5) wyznacza trasy kabli i przewodów elektrycznych;

6) przygotowuje kable i przewody elektryczne do wykonania instalacji;

7) wykonuje instalację kablową natynkową i podtynkową;

8) wykonuje połączenia elektryczne zamontowanych urządzeń;

9) sprawdza poprawność połączeń elektrycznych zgodnie z dokumentacją;

10) uruchamia zainstalowane urządzenia elektroniczne.

II. Konserwacja instalacji urządzeń elektronicznych

słuchacz:

1) określa wpływ czynników zewnętrznych na pracę urządzeń elektronicznych;

2) dobiera mierniki do wykonania pomiarów sprawdzających w instalacjach urządzeń elektronicznych;

3) wyjaśnia zasady konserwacji instalacji urządzeń elektronicznych oraz zasady lokalizacji uszkodzeń

i wymiany uszkodzonych podzespołów;

4) określa czynności wykonywane podczas konserwacji instalacji urządzeń elektronicznych;

5) wykonuje okresowe przeglądy oraz konserwację instalacji urządzeń elektronicznych;

6) wykonuje pomiary parametrów instalacji urządzeń elektronicznych zgodnie z dokumentacją

techniczną;

7) lokalizuje uszkodzenia instalacji urządzeń elektronicznych;

8) wymienia uszkodzone urządzenia elektroniczne i elementy instalacji.

E.8. Montaż i konserwacja instalacji elektrycznych 

Kwalifikacja wchodzi w skład zawodu elektryk i stanowi podbudowę zawodu technik elektryk. 

Zawód elektryk jest zawodem atrakcyjnym i poszukiwanym na rynku pracy.

Celem kształcenia ucznia w zawodzie elektryk jest przygotowanie absolwenta mobilnego na rynku

pracy. Osoba posiadająca kwalifikacje przypisane do  zawodu wyposażona jest w aktualną wiedzę

i umiejętności zawodowe ale także wiadomości i potrzebę ciągłego doskonalenia się i pozyskiwania

nowych uprawnień.

Elektryk może znaleźć zatrudnienie:

 w elektrowniach, zakładach energetycznych, kopalniach, hutach, na kolei,

 w firmach naprawiających sprzęt elektryczny,

 w zakładach usługowych i naprawczych sprzętu gospodarstwa domowego,

 w warsztatach samochodowych,

 w firmach handlowych zajmujących się sprzedażą osprzętu elektrycznego,

 w firmach i montujących instalacje alarmowe,

 prowadzenie własnej działalności gospodarczej- usługowej (np. naprawa sprzętu gospodarstwa 

domowego, usługi elektroinstalacyjne)

Kwalifikacja obejmuje:

I. Montaż instalacji elektrycznych

słuchacz:

1) rozróżnia przewody stosowane w instalacjach elektrycznych;

2) rozpoznaje sprzęt instalacyjny;

3) rozpoznaje źródła światła i oprawy oświetleniowe;

4) określa parametry techniczne instalacji elektrycznych i sprzętu instalacyjnego;

5) przestrzega zasad wykonywania instalacji elektrycznych w budynkach mieszkalnych

i przemysłowych;

6) sporządza schemat montażowy instalacji;

7) trasuje przebieg przewodów i położenie sprzętu instalacyjnego na podstawie schematu;

8) dobiera narzędzia do wykonywania różnych rodzajów instalacji elektrycznych;

9) wykonuje połączenia między podzespołami elektrycznymi według schematu ideowego

i montażowego;

10) sprawdza zgodność montażu instalacji elektrycznej ze schematem;

11) wykonuje pomiary parametrów instalacji i zabezpieczeń zgodnie z instrukcją;

12) sprawdza działanie instalacji elektrycznej po wykonanym montażu.

II. Konserwacja instalacji elektrycznych

słuchacz:

1) przestrzega zasad i określa zakres przeprowadzania prac konserwacyjnych instalacji elektrycznych;

2) rozpoznaje typowe uszkodzenia instalacji elektrycznych;3) dobiera części zamienne elementów instalacji elektrycznej na podstawie danych katalogowych;

4) dobiera narzędzia do montażu i demontażu elementów instalacji elektrycznej;

5) dobiera mierniki do przeprowadzania pomiarów parametrów instalacji elektrycznych;

6) sprawdza ciągłość przewodów fazowych i ochronnych;

7) wykonuje pomiary parametrów instalacji elektrycznych;

8) wykonuje wymianę uszkodzonych przewodów i podzespołów instalacji elektrycznych;

9) sprawdza działanie środków ochrony przeciwporażeniowej;

10) wykonuje prace konserwacyjne instalacji elektrycznych zgodnie z dokumentacją.

M.19. Użytkowanie obrabiarek skrawających 

Kwalifikacja wchodzi w skład zawodów: operator obrabiarek skrawających i technik mechanik. 

Operatorzy należą do grupy poszukiwanych pracowników.  Rynek pracy oczekuje na profesjonalnych

pracowników o wysokich kwalifikacjach zawodowych. Ze względu na spełniane funkcje produkcyjne i ę

usługowe, absolwenci tego zawodu znajduj zatrudnienie przede wszystkim w przedsiębiorstwach 

przemysłu metalowego i maszynowego, przedsiębiorstwa  obsługowo-naprawczych, a także

w innych działach gospodarki, zajmujących się wytwarzaniem . Operator obrabiarek skrawających

może pracować we wszystkich przedsiębiorstwach produkcyjnych wykorzystujących obróbkę

skrawaniem, zajmujących się wytwarzaniem i eksploatacją maszyn i urządzeń mechanicznych,

maszyn budowlanych, samochodów i ciągników , zakładach budowy i eksploatacji taboru kolejowego,

budowy silników parowych, spalinowych i turbinowych, napędów hydraulicznych, wyposażenia 

samolotów i śmigłowców itp. Perspektywa rozwoju zawodu coraz bardziej ukierunkowuj się na 

skomputeryzowane wytwarzanie przedmiotu składające się z faz projektowania wspomaganego

komputerowo (CAD), przetwarzania projektu na plan sterowania maszyn (CAM) i CNC (właściwe 

wykonanie). Szybkie przeobrażenia w technice, technologii, organizacji produkcji i usługach stwarzają

potrzeb rozwijania kształcenia w zawodzie. Osoby przedsiębiorcze mogą podejmować własną

działalność gospodarczą . 

Kwalifikacja obejmuje:

I. Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawających do obróbki

słuchacz:

1) rozróżnia obrabiarki skrawające;

2) dobiera obrabiarki skrawające do wymagań obróbki, produkcji, postaci i wielkości obrabianych

przedmiotów;

3) rozróżnia rodzaje obróbki skrawaniem;

4) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenie sposobu ustalenia i zamocowania

obrabianego przedmiotu;

5) rozpoznaje elementy ostrza narzędzia skrawającego i jego geometrię;

6) dobiera narzędzia skrawające do właściwości obrabianego materiału, rodzaju obróbki i obrabiarki;

7) dobiera wartości parametrów skrawania do zabiegów obróbki skrawaniem;

8) dobiera narzędzia i przyrządy pomiarowe, uwzględniając dokładność obróbki obrabianych

przedmiotów;

9) uzbraja obrabiarki w uchwyty i przyrządy obróbkowe do rodzaju wykonywanych operacji oraz

zgodnie z dokumentacją technologiczną.

II. Wykonywanie obróbki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawających

słuchacz:

1) sprawdza działanie obrabiarek skrawających zgodnie z dokumentacją;

2) mocuje narzędzia skrawające w uchwytach narzędziowych;

3) ustala i mocuje przedmioty do obróbki w uchwytach i przyrządach obróbkowych;

4) nastawia parametry obróbki zgodnie z dokumentacją technologiczną;

5) uruchamia obrabiarki skrawające i steruje przebiegiem obróbki;

6) wykonuje operacje obróbki skrawaniem zgodnie z dokumentacją technologiczną:

7) rozpoznaje zjawiska wywołane oddziaływaniem ostrza narzędzia na przedmiot obrabiany;

8) dokonuje wymiany narzędzi skrawających po zakończeniu procesu obróbki lub w przerwie tego

procesu;

9) prowadzi kontrolę procesu obróbki;

10) posługuje się narzędziami i przyrządami pomiarowymi;

11) wykonuje konserwację konwencjonalnych obrabiarek skrawających.

III. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obróbki

słuchacz:

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie;

2) rozróżnia podprogramy i cykle obróbkowe występujące w programach obróbki i układach

sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie;

3) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowanej

numerycznie;

4) rozpoznaje znaczenie słów kluczowych w programach obróbki;

5) korzysta z kodu języka programowania do edycji programów obróbki;

6) dobiera narzędzia pomiarowe do kontroli przedmiotów po obróbce;

7) dobiera oprawki narzędziowe do ustalania i mocowania narzędzi skrawających;

8) mocuje oprawki i narzędzia skrawające w gniazdach narzędziowych lub umieszcza w magazynie

narzędziowym obrabiarki sterowanej numerycznie;

9) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartości korekcyjne narzędzi

skrawających przed uruchomieniem programu obróbki;

10) wprowadza program obróbki technologicznej do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie;

11) testuje programy obróbki technologicznej na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

IV. Wykonywanie obróbki na obrabiarkach sterowanych numerycznie

słuchacz:

1) ustawia i wprowadza przesunięcie punktu zerowego;

2) ustala i mocuje przedmioty do obróbki;

3) uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w trybie ręcznym i automatycznym;

4) wykonuje operacje obróbki skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie;

5) nadzoruje przebieg obróbki i reaguje na komunikaty układu sterowania obrabiarki sterowanej

numerycznie;

6) dokonuje oceny stopnia zużycia ostrza narzędzia;

7) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego zużycia lub uszkodzenia;

8) przeprowadza korektę wyników obróbki;

9) przeprowadza kontrolę wymiarów przedmiotów po zakończeniu obróbki;

10) wykonuje konserwację obrabiarek sterowanych numerycznie
